Sluzobny, kryty vozen Zb s ploSinou

Predlohou je kryty nakladny vozefi Z, resp. Zb (ozna&enie CSD) s brzdérskou ploginou zo zaciatku 20.
storocia. Vozen sa pouzival na Uzemi vtedajSieho Rakuska — Uhorska, preto je pravdepodobné, Ze po
zaniku monarchie sa vyskytoval vo viacerych naslednickych krajindch v Eurdpe. KedZe predlohou je
vozidlo normalneho rozchodu, model je zmenseny v mierke 1:26, ¢o ho rozmerovo a proporcne
(irka, vyska) prispdsobuje originalnym modelom LGB (Mérklin), ktorych predlohy st hlavne vozidla
s Uzkym rozchodom 1000 mm zmensSované v mierke 1:22,5.

Navod na stavbu

Odporucania pre stavbu

Lepenie - spajanie dielov, nastroje, pomocky pre stavbu
lepidla na drevo. V pripade pouZivania modelu na kolajisku v exteriéri (zdhradné Zeleznice)
odporucame pouzit lepidla vhodné do exteriéru.

Pre lepenie malych dielov a pre lepenie dielov v kombinacii drevo - kov je vhodné pouzit
kyanoakrylatové lepidlo (sekundové).

Z nastrojov a pomébcok pre stavbu budeme potrebovat tenky, plochy pilnik, ulamovaci néz na
koberce, brisny papier, klieSte na strihanie drétu, podlozku na rezanie. Pre vysekavanie dielov z platu
preglejky sa osvedcilo malé stolarske dlato.



Vysekavanie dielov z platu z preglejky
Aby diely z platu preglejky nevypadli, su prichytené k okolitému materialu 1 mm hrubymi spojovacimi
mostikmi.

Pre vyseknutie dielu z platu preglejky je najlepsie pouZit stolarske dlato, alebo néz na koberce s
ulamovacou / vymenitelhou ¢epelou. Najlepsie vysledky dosiahnete vtedy, ked spojovacie mostiky
najprv narezete z licnej (hornej) strany, nasledne plat s dielmi otocite o 180° a dorezZete z rubovej
strany.

Ako podklad pre rezanie odpori¢ame pouzit modelarsku rezaciu podlozku, alebo kus dosky z

maksieho dreva, pripadne plat z preglejky.

Dalsie potrebné stcasti a materialy, ktoré nie st sticast'ou stavebnice
Sériovo vyrabané, kovové napravy od firmy FGB, resp. origindlne Marklin (LGB) s priemerom 31 mm.

Mosadzny drét / gulatina @ 1mm, @ 1,5mm, @ 2mm.

Mosadzné / hlinikové rdrky s vonkajsim priemerom @4mm a vnitornym priemerom 3,1 mm
(napriklad Albion Alloys)

2x skrutky M5 so zapustenou hlavou s dizkou 14-16 mm mm, podlozky a matice M5 (@ 5 mm).

2x spriahlo podla Standardu definovaného firmou Marklin (LGB), alebo vlastnej konstrukcie

Zostavy
Cely model sa sklada z niekolkych zakladnych zostdv, ich podzostav a samostatnych sucasti. Z toho
vychadza aj Cislovanie dielov.

Hlavna zostava Podzostava Nazov, popis
P Podvozok
PR Rozsochy
PK Spriahlo
R Ram
N Naraznik pre uzky rozchod
NR Naraznik pre normalny rozchod (alternativa)
S Skrina vagdna so strechou
D Doplnky z karténu

Stavba podvozku -zostava P
Stavbu vagdna zacneme stavbou podvozkov. Podvozok tvoria samostatné diely a dve podzostavy PR
pre rozsochy a PK pre spriahlo.



Rozpad podvozku na komponenty:

Rozsochy - podzostava PR
Podzostava ma 7 sucasti.

Nachystame si obe napravy (napr. LGB, alebo iny vyrobca) s priemerom 31 mm.




PR1

Do oboch otvorov pre naboje naprav viozime mosadzné rurky dlhé 7 mm, ktoré vytvoria klzné loZiska
pre ndpravy.
Priemer ndbojov ndprav je zvy€ajne 3 mm. Vhodny typ mosadznej rurky je

- AA BT4M (g4 x 0.45 mm), s vnutornym priemerom 3.1 mm, vyrobcu Albion Alloys,
- Ms 824030 (¢4 x 0.30 mm), s vnutornym priemerom @3.4 mm, vyrobcu Ms,

Odporacame poutzit prostredny typ Ms 824030, ktory z pohladu véle v loZisku vyhovuje a je
tolerantny k drobnym nepresnostiam v licovani pri lepeni loZiskového doméeka.

Pred vlozenim rurok - lozisk ich okraje vyhladime jemnym pilnikom a vnutro rarky dékladne zacistime
vystruznikom, alebo vrtakom vacsieho priemeru, aby bolo zaruéené volné otacanie napravy v lozisku.

Spriahlo - podzostava PK
Spriahlo sa sklada zo 7 sucasti.

4\1 PK1

Brzdy
Brzda sa sklada z 2 sucasti. SU to rameno brzdy P2, brzdovy klatik P5. Pre presné zostavenie mézeme
do otvorov vloZit aj osku z mosadzného drétu @ 0,5 mm.



P2

0,5

Pri lepeni treba byt pozorny — vzdy dve dvojice k sebe vytvaraju zrkadlovy obraz! Klatiky musime
v jednej dvojici nalepit oproti sebe!

Zostavenie celého podvozku:

Odporucame diely podvozku, pred vlozenim naprav, nafarbit finalnym naterom. Po zlepeni celého
podvozku, sa kvdli samotnym napravam, niektoré ¢asti podvozku natieraju velmi tazko a
komplikovane.

Do oboch otvorov pre ndboje naprav vlozime mosadzné ruarky dlhé 7 mm, ktoré vytvoria klzné loziska
pre ndpravy. Rozsochu PR prilepime k platni P1. Nasledne vloZzime napravy a prilepime druhu
rozsochu podvozku (aj s mosadznymi rarkami = loziskami) k platni P1. Skontrolujeme, ¢i sa napravy
otacaju v loZiskach volne a i z lozZisk nevypadavaju!

Potom k platni P prilepime podzostavu spriahla PK.

Nasledne prilepime 4 brzdy.

Nakoniec prilepime klzné prvky P3.

Pre pripevnenie podvozkov k réamu pouzijeme skrutky M5 so zapustenou hlavou s dizkou max 16 mm.
Medzi platiiu P1 a podlahu vagdna vlozime distan¢nu podlozku P4.

Pod matku pouZijeme ocelovu podlozku. Matku dotiahneme tak, aby sa podvozok otacal volne.
Matku zafixujeme pripravkom proti uvolfiovaniu skrutiek (napr. Loctite), alebo kvapkou lepidla.

Zostavenie skrine s podlahou
Skrina a podlaha predstavuju najvacsie diely stavebnice.



KedZe vysledny vozeri ma pomerne nizku hmotnost, vo faze stavby skrine odporicame vlepit /
pripevnit na podlahu zataz (plochu pasovu ocel napriklad) podla uvéazenia.

Pred vzdjomnym lepenim dielov dohromady, je potrebné vykonat pripravné prace, ktoré spocivaju
s pripevnenim zataZe na dno (ak ste sa tak rozhodli), prilepenim vndtornych ramov okien z vnitornej
strany ¢elnych a bo¢nych stien vozria, aby sme na ne neskér mohli prilepit zasklenie.

Nasledne zlepime dno, oba boky a strop skrine.

Pozor, nezabudnite medzi oba boky vlepit vnitornu priecku S9! Nésledne prilepime obe celd.



Stavbu skrine dokoncime prilepenim karténovych dielov - imitdcie ocelovych pasov a nosnikov

a ramov okien. Doplnime (prilepime na rebra strechy) stresnu krytinu z karténu (diel $12), dalej
vodiace kolajnice bo¢nych posuvnych dveri a prilepime aj samotné posuvné dvere. Do Stvorcovych
otvorov vedla dveri vlepime imitacie zardZzok dveri D6 a zdmky dveri D7.



Vodiace kolajnice a posuvné dvere lepime az po prilepeni kartédnovych dielov imitujucich ocelové
nosniky skrine!

Zasklenie okien a ich vonkajsie ramy vloZime aZ po nastriekani celej skrine farbou.

Obrazok 1 - vloZenie zasklenia a vonkajsieho ramu

Pre zasklenie je uvaZovanad priesvitna félia pouZivana na ochranu titulnych stran kanceldrskych
dokumentov. Okenné tabule vyreZzeme z félie napriklad skalpelom, alebo rezacim noZom na koberce.

Zostavenie nosného ramu vozna - R
Ram je samostatna zostava, ktora sa na podlahu skrine odspodu priskrutkuje. Obsahuje uz oba
podvozky, ktoré sme si zostavili v Gvode stavby.

Oddelitelnost ramu a skrine umozriuje ich jednoduchsie striekanie farbou a pristup ku skrutkam
podvozkov.



Na podlahu ramu prilepime oba bo¢né nosniky R2 a cela R3.

Doplnime aj podlahu nastupnej plosiny R7. Nakoniec k rému prilepime ,velké” aj ,malé” schody
a ndrazniky.

Zo spodu podlahy rdmu este prilepime Uchyty pre pruZinky zabezpecujuce vracanie sa oto¢ného
podvozku do priamej polohy.

Pruziny je mozné bud vyrobit - napriklad z gitarovej struny, alebo sa daju pouzit vhodne skratené

pruziny z nepotrebného gul6ckového pera. Podstatné je, aby neboli prilis tuhé, ale sucasne vracali
podvozky do priamej polohy.

Zostavenie naraznikov

Naraznik pre uzky rozchod
U Uzkorozchodnych Zeleznic sa pouZiva jeden, v strede umiestneny naraznik, ktory sucasne slizi aj
ako spriahlo.

V pripade, Ze chceme, aby vagdn zodpovedal podmienkam prevadzky Zeleznic s normalnym
rozchododom, instalujeme 4 krajné ndrazniky.



Naraznik pre uzky rozchod sa sklada zo 4 dielov (2xN1). Celnt narazaciu platfiu musime po stranach
zosikmit pilnikom.

Naraznik pre normalny rozchod

Naraznik pre normalny rozchod sa sklada z 9 dielov — taniera NR1, imitacie valcového tela 6xNR2,
osky NR3 z mosadze @2 mm a Celnej priruby NR4. VSetko odporucame lepit kyanoakrilatovym
lepidlom. Oska by mala mat dizku aspori 24 mm.

V pripade, Ze sa rozhodneme pre tento typ narazniku, vlepime ho 4x do krajnych otvorov v ¢elnikoch
ramu R3.

Zostavenie celého modelu
Po dokonceni a nastriekani rdmu aj skrine oba hlavné diely zoskrutkujeme.

To je chvila kedy mdzeme nastupnu plosinu doplnit o zvislé a vodorovné madla zébradlia a imitaciu
prechodového mostika (S12 a S13).
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Zabradlie vyhotovime z mosadzného drotu s priemerom 2 mm. Zvislé madla vsadime do pripravenych
otvorov v streche, podlahe plosiny a v bokoch nosnikov rdmu. Vodorovné madla priletujeme
k zvislym vo vyske 44 mm nad podlahou plosiny.

Celé zabradlie je v spravnej polohe fixované krajnymi zvislymi madlami — konkrétne vodorovne
zahnutymi ¢astami drotu na spodu madla, zasunutymi z boku do otvorov v nosnikoch rdmu (otvory

vedla schodov).

Rovnako z mosadzného drotu @ 1 mm vyhotovime v bo¢nych posuvnych dverach madla a zavory.

Cislovanie dielov stavebnice
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