Nakladny, kryty vozen GG

Navod na stavbu
Model ma predlohu v Stvornapravovom, krytom vozni nemeckych uzkorozchodnych Zeleznic.
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Odporucania pre stavbu

Lepenie - spajanie dielov, nastroje, pomocky pre stavbu

Stavebnicu tvoria diely z dreva a karténu. Na lepenie vaésich dielov odporicame pouzivat lepidla na
drevo. V pripade pouzivania modelu na kolajisku v exteriéri (zahradné Zeleznice) odporicame pouzit
lepidld vhodné do exteriéru.

Pre lepenie malych dielov a pre lepenie dielov v kombinacii drevo - kov je vhodné pouzit
kyanoakrylatové lepidlo (sekundové).

Z nastrojov a pomébcok pre stavbu budeme potrebovat tenky, plochy pilnik, odlamovaci néz na
koberce, brisny papier, klieSte na strihanie drotu, podlozku na rezanie.

Vysekavanie dielov z platu z preglejky
Aby diely z platu preglejky nevypadli, su prichytené k okolitému materidlu 1 mm hrubymi spojovacimi
mostikmi.

Pre vyseknutie dielu z platu preglejky je najlepsie pouZit ndz na koberce s odlamovacou /
vymenitelnou ¢epelou pripadne malé dlato. Najlepsie vysledky dosiahnete vtedy, ked spojovacie
mostiky najprv narezete z licnej (hornej) strany, nasledne plat s dielmi otocite o 180° a doreZete z
rubovej strany.

Ako podklad pre rezanie odpori¢ame pouzit modelarsku rezaciu podlozku, alebo kus dosky z
maksieho dreva, pripadne plat z preglejky.



Dalsie potrebné sii¢asti a materialy, ktoré nie si sii¢astou stavebnice

Sériovo vyrabané, kovové napravy od firmy FGB, resp. originalne LGB s priemerom 31 mm
Spriahla

Mosadzny drét / gulatina @ 1mm, @ 1,5mm

2x skrutky s dizkou 15 mm, podlozky a matice @ 5 mm

Vhodny typ mosadznej rurky — napriklad Ms 824030 (g4 x 0.30 mm), s vnatornym priemerom
3.4 mm, vyrobcu Ms

Stavba podvozku

Stavbu zacneme stavbou podvozkov.

Podvozok sa sklada z bo¢nych rdmov - s pruzenim a loZiskovymi domcekmi a zo strednej Casti

s nosom pre upevnenie spriahla.

Bok podvozku

Z dielov 1 aZ 7 poskladdme oba boky podvozku. Zakladom su hlavné diely 1 a 2.




Najprv zlozime 2x (pravu a lavi) zostavu z dielov 1 az 5. Pozor, diely 1 az 4 musia presne licovat!!

Nasledne si z kartdnovych dielov 6 az 7 zlepime pruZziny. Zatial ich nelepime na podvozok.

Z dielov 8 a7 12 zlepime strednt ¢ast podvozku s nosom pre upevnenie spriahla.




Nachystame si obe napravy (napr. LGB, alebo iny vyrobca) s priemerom 31 mm. Do oboch otvorov
pre naboje naprav vloZzime mosadzné rurky dlhé max. 8 mm, ktoré vytvoria klzné loziska pre napravy.

Priemer ndbojov ndprav je zvy€ajne 3 mm. Vhodny typ mosadznej rurky je

- AA BT4M (g4 x 0.45 mm), s vhutornym priemerom ¢3.1 mm, vyrobcu Albion Alloys,

- Ms 824030 (¢4 x 0.30 mm), s vnutornym priemerom @3.4 mm, vyrobcu Ms,

- Ms 8245045 (¢4.5 x 0.45 mm), s vhutornym priemerom ¢3.6 mm, vyrobcu Ms.
Posledny typ ma velmi tesné uloZenie v otvore z preglejky a prilis velkd volu v lozisku napravy. Preto
odporucame pouzit prostredny typ Ms 824030, ktory z pohladu véle v loZisku vyhovuje a je viac
tolerantny k drobnym nepresnostiam v licovani pri lepeni loziskového domceka 3 a 4 na diely 1 a 2.

Pred vloZenim rurok - loZisk ich okraje (hlavne vnutorné) dékladne zacistime vystruznikom, alebo
vrtakom vacsieho priemeru, aby bolo zarucené volné otacanie ndpravy v loZisku.

Pred vloZenim naprav najprv zlepime stredovu ¢ast s bo¢nou ¢astou podvozku.

Nasledne vloZime napravy a prilepime druhd boénu ¢ast podvozku (aj s mosadznymi rdrkami =

loZiskami). Skontrolujeme, ¢i sa napravy otacaju v loZiskach volne!



Odportucame diely podvozku, pred vloZzenim naprav, nafarbit findlnym naterom. Po zlepeni celého
podvozku, sa kvoli samotnym napravam, niektoré ¢asti podvozku natieraju velmi tazko a
komplikovane.

Stavba ramu
Druhou zostavou vagdna je jeho ram. K nemu sa skrutkami pripeviuju oba podvozky. Rdm sa sklada
z podlahy, bo¢nych nosnikov, Ciel a ¢apov, do ktorych st oto¢ne upevnené oba podvozky.

Celkovy pohlad na ram aj s podvozkami (bez naprav) ukazuje obrdazok.

Najprv zostavime hlavné prvky rdmu — podlahu z dvoch dielov 13, nosniky 14 a 15 a ¢eld 16 a 17. Je
nevyhnutné, aby boli oba diely podlahy 13 zlepené presne.



Zostavenie konstrukcii capov podvozkov

Odnimatelnou stc¢astou ramu su ¢apy oboch podvozkov. Skladaju sa zo styénej dosky a doméeka
Capu. Celd zostava - aj po osadeni podvozku do ¢apu — sa pomocou stycnej dosky priskrutkuje na ram
podvozku. Skrutkovy spoj umoziuje jednoduchsiu stavbu a neskorsiu odnimatelnost oboch
podvozkov pri Udrzbe.

Najprv zostavime z dielov 18 az 21 oba ,,domceky” ¢apov.

Po zostaveni ich prilepime na sty¢né dosky 22. Obe stycné dosky su rovnaké.



Pri nasadeni podvozku na ¢ap sa medzi podvozok a ¢ap vloZi (navlecie sa na skrutku M5) distancny
krazok 23.

Stavba sKkrine vozna
Skrina je najvacSou zostavou stavebnice. Zostava sa sklada z dielov dna, bocnic, Ciel, strechy a z

mensich dielov z karténu imitujlcich zvislé ocelové vystuhy.
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Stavbu skrine zaéneme prilepenim 4 vnutornych prie¢ok na rdm vagoéna a stropu s rebrami pre

strechu.



Vnutorné priecky zostavime z 3 ks dielov €. 24 a 2 ks dielov 24a. Davame pozor, aby boli priecky

prilepené na rdm kolmo. Pozor, nesmieme zamenit diely 24 s dielmi 24a. Diely 24a su krajné vystuhy
na celdch vozia.

Po c¢iastocnom zaschnuti lepidla vlepime z boku do vodorovnych drazok v prieckach stropné dosky
25.

Do $trbin v stropnych doskach teraz mozeme vlepit rebra 26 pre budicu strechu. Dbame na to, aby

okraje rebier licovali s okrajmi stropnych dielov 25, kvéli neskorSiemu prilepeniu boénych stien.
Pripadné presahy zabrdsime.



Pokracujeme prilepenim stien vagdna.

Boéné steny 28 prilepime na rebra skrine 24. Vzajomna kolmost dielov je délezita. Nasledne na boéné

steny 28 prilepime celné steny 27.

Steny skrine mdZeme este navzajom zafixovat lepiacou paskou. V dalSej stavbe pokraéujeme az po

Uplnom zaschnuti lepidla.

Doplnenie vonkajsich ploch voznovej skrine
Po kompletazi stien skrine skrifnu doplnime o mensie diely z kartdnu a preglejky imitujice dvere a

zvislé ocelové vystuhy.



Na bocnych a éelnych dieloch skrine 27 a 28 je spravna poloha pre osadenie dveri a imitacie vystuh
naznacena. Najprv prilepime imitdciu kolajnic 30 posuvnych dveri 31. Nasledne prilepime na bo¢né
steny skrine aj 4x dvere 31.

Po zaschnuti lepidla prilepime zostdvajuce imitacie ocelovych vystuh 33 az 38.

Nakoniec na skrifiu osadime diely reprezentujice madla na celach skrine a zavory posuvnych dveri,
ktoré vyhotovime z mosadzného drétu @ 1 a 1,5 mm.

Stavbu skrine zakoncéime prilepenim strechy 39 a pdsnice 40 boénych nosnikov ramu z karténu.
Karténovy diel strechy vytvarujeme do obluka a pred prilepenim na rebrd ho odporuc¢ame odspodu
naimpregnovat riedkym disperznym lepidlom.

Doplnky ramu

Schody a stupacky
Zo spodnej ¢asti ramu doplnime stupacky vo vietkych 4 rohoch rdmu. V podlahe rdmu sa pre tento
ucel nachadzaju 4 otvory.

Samotnu nosnu konstrukciu stupacky vyhotovime z mosadzného drétu @ 2 mm ohnutého do pravého
uhla. Na voroovné rameno drotu potom prilepime samotnu stupacku z dielov 41 a 42. Ako lepidlo
odporucame pouzit epoxid, resp. iné dvojzlozkové lepidlo. Vysku stupacky nad temenom kolajnice
upravime podla buducich prevadzkovych podmienok, optimalne do % vzdialenosti medzi kolajnicou

a rdmom. Nasledne zafixujeme lepidlom v otvore podlahy.

Zostavenie naraznikov
Origindl vozria mé povod v Uzkorozchodnej Zeleznici s rozchodom 1000 mm. Ta pouZziva jeden,
v strede umiestneny naraznik, ktory sticasne sluzi aj ako spriahlo.

U zahradnej Zeleznice sa historickym vyvojom stal standardom rozchod 45 mm, na ktorom jazdia
vozidla ré6znych mierok (1:22,5, 1:27, 1:29), ktoré reprezentuju v skutocnej velkosti jednak vozidla pre
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uzky rozchod 1000 mm (mierka 1:22,5) a aj vozidla pre normalny rozchod 1435 mm (mierka 1:27,
1:29).

Normalne rozchodné vozidla pouzivaju v Eurdpe po dva ndrazniky na kazdom konci vagéna
(sortiment firmy Piko napriklad), na rozdiel od Uzkorozchodnych (LGB). Je teda na modelarovi, aky
druh dopravy chce na svojej zahradnej Zeleznici modelovat. Preto ma na vyber osadit na vozer bud’
stredovy ndraznik, alebo dva krajné na kazdy koniec vozna.

Narazniky pre normalny rozchod
Narazniky zloZime z dielov N1 az N4, ktoré postupne ,navle¢ieme” na mosadzny drot @ 2mm dlhy 22
mm.

T
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.
Najprv na mosadznu ty¢ navlecieme kruzky N3, aby licovali s koncom tyce. Ndsledne na ne prilepime
tanier narazniku N4.

Potom na naraznik navlec¢ieme 5 kridzkov €. N2. Nakoniec prilepime ¢elnu prirubu narazniku ¢. N1.
Vsetko dokladne zlepime sekundovym lepidlom. Dbdme pri tom na to, aby boli hrany taniera N4
rovnobezné s hranami priruby N1.

4 zostavené narazniky potom vsunieme do otvorov v ¢eldch vagénu a prilepime.

Narazniky pre uzKky rozchod

Pre upevnenie narazniku na ¢elnd dosku vozia vyuZijeme otvor @ 2 mm v strede Celnej dosky vozfia
aj v prirube nérazniku. Do otvoru vlepime 10 mm dlhu gulatinu z mosadze @ 2 mm (5 mm nechame
tréat von) a po zaschnuti lepidla naraznik nasunieme do otvoru vo vagone a prilepime.
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Naraznik sa sklada z dielov Al az A4. Pre lepenie odporic¢ame pouzit sekundové lepidlo.

Dokoncenie modelu
Dokoncenie modelu pozostava z jeho nateru, namontovani podvozkov k rdmu a osadeni spriahadiel.

Nater odporaéame vykonat striekanim. VZdy pouZite zakladovy nater. V pripade viacfarebného
variantu vagdéna pouZite papierovi maskovaciu pasku.

Skrifiu vagona je mozné este doplnit o napisy a technické oznacenia podla poZiadaviek modelara.

Podvozky priskrutkujte k ¢apom skrutkami M5 a maticami s podlozkami podla Specifikacie v ivode
navodu. Matice nedotahujte velmi pevne, aby sa podvozky mohli volne otacat a mierne naklanat do
strany! Je to dolezZité pre spolahlivé jazdné vlastnosti. Mieru dotiahnutia matic odporucame
otestovat jazdou modelu v trati. Po najdeni optimalneho utiahnutia matic je potrebné ich zaistit proti
uvolfiovaniu (kvapka lepidla, alebo Speciadlna kvapalina na to urcena).

Na oba podvozky osadime spriahadla. MéZeme pouzit bud origindlne LGB, alebo ich imitacie od inych
vyrobcov. ,,Nos“ pre osadenie spriahadla je kompatibilny so Standardom LGB.
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Cislovanie dielov
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