Osobny vagon Ca s ploSinou

Model je osobny stvorndpravovy vozen s dvomi nastupnymi plosSinami. Model nema presnu skutoénu
predlohu, ale je navrhnuty tak, aby sa podobal 4 napravovym vozriom ktoré jazdia na nemeckych
Uzkorozchodnych Zelezniciach. Model je proporcne (Sirka, vyska) prispdsobeny origindlnym modelom
LGB (Marklin), ktorych predlohy su hlavne vozidla s izkym rozchodom 1000 mm zmensované

v mierke 1:22,5.

Navod na stavbu

Odporucania pre stavbu

Lepenie - spajanie dielov, nastroje, pomocky pre stavbu
lepidla na drevo. V pripade pouzivania modelu na kolajisku v exteriéri (zahradné Zeleznice)
odporacame poutzit lepidld vhodné do exteriéru.

Pre lepenie malych dielov a pre lepenie dielov v kombindacii drevo - kov je vhodné pouzit
kyanoakrylatové lepidlo (sekundové).

Z nastrojov a pomdcok pre stavbu budeme potrebovat tenky, plochy pilnik, odlamovaci n6z na
koberce, brusny papier, klieste na strihanie drétu, podlozku na rezanie. Pre vysekavanie dielov z platu
preglejky sa osvedcilo malé stolarske dlato.

Vysekavanie dielov z platu z preglejky
Aby diely z platu preglejky nevypadli, su prichytené k okolitému materidlu 1 mm hrubymi spojovacimi
mostikmi.



Pre vyseknutie dielu z platu preglejky je najlepsie poufzit stolarske dlato, alebo n6z na koberce s

odlamovacou / vymenitelnou ¢epelou. Najlepsie vysledky dosiahnete vtedy, ked' spojovacie mostiky

najprv narezete z licnej (hornej) strany, nasledne plat s dielmi otocite o 180° a doreZete z rubovej

strany.

Ako podklad pre rezanie odporucame pouzit modelarsku rezaciu podlozku, alebo kus dosky z

maksieho dreva, pripadne plat z preglejky.

DalSie potrebné stcasti a materialy, ktoré nie sii sticastou stavebnice

Sériovo vyrabané, kovové napravy od firmy FGB, resp. origindlne Marklin (LGB) s priemerom
31 mm.

Mosadzny drét / gulatina @ 1mm, @ 1,5mm, @ 2mm.

Mosadzné / hlinikové rdrky s vonkaj$im priemerom @4mm a vndtornym priemerom 3,1 mm
(napriklad Albion Alloys)

2x skrutky M5 so zapustenou hlavou s dizkou 30 mm, podlozky a matice M5 (@ 5 mm).

2x spriahlo podla Standardu definovaného firmou Marklin (LGB), alebo vlastnej konstrukcie

Zostavy
Cely model sa sklada z niekolkych zakladnych zostdv, ich podzostav a samostatnych sucasti. Z toho

vychddza aj Cislovanie dielov.

Hlavna zostava Podzostava Nazov, popis
R Ram

C Cap pre upevnenie podvozku

N Naraznik pre uzky rozchod

E Skrina pre elektricky akumulator
P Podvozok

Skrifia vagdna so strechou

S Strecha

Interiér - sedadla

o] Okna

Stavba podvozku -zostava P
Stavbu vagdna zacneme stavbou podvozkov.




Podvozok sa sklada z bo¢nych rdmov - s pruzenim a loziskovymi domcekmi a zo strednej Casti
S nosom pre upevnenie spriahla.

Bok podvozku
Z dielov P1 az P4 poskladdme oba boky podvozku. Zakladom su hlavné diely P1 a P2.
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Najprv zloZzime 2x (pravu a lavi) zostavu z dielov 1 az 5. Pozor, diely 1 az 4 musia presne licovat!!

Nasledne si z kartdnovych dielov P11 a P12 zlepime pruZiny. Zatial ich nelepime na podvozok.



Stredna cast podvozku
Z dielov P6 az P9 zlepime strednut ¢ast podvozku s nosom pre upevnenie spriahla.

Nachystame si obe napravy (napr. LGB, alebo iny vyrobca) s priemerom 31 mm. Do oboch otvorov
pre naboje naprav vloZime mosadzné rurky dlhé max. 8 mm, ktoré vytvoria klzné loZiska pre napravy.

Priemer ndbojov ndprav je zvy€ajne 3 mm. Vhodny typ mosadznej rirky je

- AABT4M (¢4 x 0.45 mm), s vnatornym priemerom ¢3.1 mm, vyrobcu Albion Alloys,
- Ms 824030 (g4 x 0.30 mm), s vnitornym priemerom @3.4 mm, vyrobcu Ms,
- Ms 8245045 (g4.5 x 0.45 mm), s vnutornym priemerom $3.6 mm, vyrobcu Ms.

Posledny typ ma velmi tesné uloZenie v otvore z preglejky a prilis velkud volu v loZisku ndpravy. Preto
odporucame pouzit prostredny typ Ms 824030, ktory z pohladu véle v loZisku vyhovuje a je viac
tolerantny k drobnym nepresnostiam v licovani pri lepeni loZziskového domceka 3 a 4 na diely 1 a 2.



Pred vloZenim rurok - loZisk ich okraje (hlavne vnutorné) dékladne zadistime vystruznikom, alebo

.....

Zostavenie podvozku

Odportacame diely podvozku, pred vloZzenim naprav, nafarbit findlnym naterom. Po zlepeni celého
podvozku, sa kvoli samotnym napravam, niektoré ¢asti podvozku natieraju velmi tazko a
komplikovane.

Pred vloZenim néprav najprv dohromady zlepime stredovu ¢ast s bo¢nou ¢astou podvozku.

Nasledne vloZime napravy a prilepime druhd bo¢nd ¢ast podvozku (aj s mosadznymi rdrkami =
loZiskami). Skontrolujeme, i sa ndpravy otacaju v loziskach volne!

Zostavenie skrine s podlahou
Skrina so strechou predstavuju najvacsie diely stavebnice.



Pred vzdjomnym lepenim dielov dohromady, je potrebné vykonat pripravné prace, ktoré spocivaju zo
zostavenia sedadiel pre cestujucich a ich prilepenia na podlahu skrine, prilepenia vnitornych rdmov
okien z vnutornej strany boc¢nych stien vozra a dveri, aby sme na ne neskér mohli prilepit zasklenie.

Zacneme interiérom — kde na podlahu B5 prilepime sedadld pre cestujucich z dielov L1 aZ L3.

Na podlahu B5 prilepime velmi presne obvodovu vystuhu — diel B4. Bocné steny dielov B4 a B5 musia
licovat!

Na podlahu B5 prilepime v strede vozna priecky B7 a B8 imitujuce toalety.



V pripade, Ze chceme mat sedadla a podlahu natreté farbou, je potrebné to urobit teraz.

Pokracujeme prilepenim vnutornych rdmov okien z karténu na bocné steny (diely O1) a dvere (diely
02). Pozor, otvory v rdmoch musia byt vycentrované voci otvorom v stenach!

Bocné a Celné steny B1 a B2 (zatial bez dveri) prilepime navzajom k sebe a podlahe.



Steny sa snazime navzajom zalicovat ¢o najpresnejsie! Dalej mézeme pokracovat a7 po zaschnuti
lepidla.

Do celnych stien skrine potom vilepime dvere B3 s okennym rdmom 02. Skrinu si pri tom postavime
na rovnu podlozku, aby sa spodok dveri pri ich lepeni do ¢ela skrine mohol o fiu opriet a zarovnat do
vodorovnej polohy. Skririu doplnime o vetracie otvory B6.

Pokracujeme v zostaveni strechy.




Do stropu S1 vlepime rebra S2. Rebrd musia byt kolmé na rovinu stropu. Nasledne z boku, na rebra
prilepime pozdiZnu vystuhu S3, ktorej drazky musia zapadndt do vybrani v rebrach S2. Vystuhu $3
lepime opatrne, aby sme ju nezlomili. Zvlast davame pozor na konzolové ¢asti na oboch koncoch!
V pripade, Ze zostavenie dielov pdjde tazko, pouzijeme pilnik na Gpravu rozmerov. Bo¢né steny
vystuh S3 musia byt zvislé, aby sa vosli medzi steny skrine.

Rebra S4 nad podestami a priruby konzol S6 prilepime aZ po osadeni strechy na skrifiu vozna. Priruby
S6 su z kartonu. Vytvarujeme ich podla tvaru konzol.

-

Takto zostavenu strechu vsadime do skrine. Strbina AA musi zapadnut do $trbiny BB (pozri obrazky
vyssie) v elnej stene skrine! V pripade, Ze to pdjde tazko, pouZijeme pilnik na Upravu rozmerov
$trbin. Boky pozdiZznych vystuh $3 potrieme lepidlom a boéné steny skrine k nim navzajom pritla¢ime.
Pre tento ucel m6Zzeme vagon polozit na bok na rovnd podlozku a zataZit plochym zévazim.

Po zaschnuti lepidla prilepime nad podesty rebra S4 a nakoniec prilepime stresny plast z karténu S7.

Stresny plast S7 odporucame prilepit hned po zaschnuti rebier S4, aby sa konzolové ¢asti strechy
spevnili.

Zasklenie okien, prilepenie vonkajsich ramov okien, osadenie kluciek na dverdch a madiel
odporucame vykonat az po nastriekani modelu farbou.

Pre zasklenie je pouzZita priesvitna fdlia pouzivana na ochranu titulnych stran kancelarskych
dokumentov (diely O5 a 06).
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Zostavenie nosného ramu vozna - R
Ram je samostatna zostava, ktora sa na podlahu skrine odspodu priskrutkuje. Obsahuje uz oba
podvozky, ktoré sme si zostavili v Gvode stavby.

Oddelitelhost rdmu a skrine umozriuje ich jednoduchsie striekanie farbou a pristup ku skrutkam
podvozkov.

KedZe vysledny vozeri ma pomerne nizku hmotnost, vo faze stavby skrine odpori¢ame pripevnit pod
podlahu zataz (plochu pasovu ocel napriklad) podla uvazenia.

Na podlahu rdmu R1 prilepime oba bo¢né nosniky R2 a c¢ela R3. Prilepime aj bocné vystuhy R7.

Doplnime aj podlahy ndstupnej ploSiny R4. Do strbin medzi ¢elo a podlahu vlepime ¢elné zabradlie R5
a nan prilepime prechodovy mostik R6.

Zospodu podlahy rdmu este prilepime 16Zka pre ¢apy oboch podvozkov z dielov C1 azZ C4.
K pozdiznym nosnikom ramu R2 prilepime schody z dielov R8 a RO.

Nakoniec 2x skrinky z dielov E1 aZ E4.
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Zostavenie naraznikov

Naraznik pre uzky rozchod

U uzkorozchodnych Zeleznic sa pouZziva jeden, v strede umiestneny naraznik, ktory sticasne sluzi aj
ako spriahlo.

Naraznik pre Uzky rozchod sa skladd zo 4 dielov N1 az N3 (2xN1). Celnt narazaciu platfiu musime po
stranach zosikmit pilnikom.
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Zostavenie celého modelu
Po dokonceni a nastriekani rdmu aj skrine oba hlavné diely zoskrutkujeme.

To je chvila kedy mdzeme nastupnu plosinu doplnit o zvislé madla.

Zvislé madlo vyhotovime z mosadzného drétu s priemerom 2 mm a dizkou 90 mm. Zvislé madla
vsadime do pripravenych otvorov v podlahe ploSiny a nasledne nasunieme nahor do otvoru v prirube
konzoly strechy. Prilepime sekundovym lepidlom.

Na celd dveri nalepime vo farbe hlinika natreté dverné stitky B9.
Z mosadzného drétu @ 1 mm vyhotovime v Celnych dverdch kfucky.

Do okennych otvorov vlepime zasklenie z dielov O5 a 06. Nasledne na zasklenie prilepime vonkajsie
ramy okien O3 a 04 z karténu. Ramy pred lepenim natrieme svetlohendou farbou.

Cislovanie dielov stavebnice

13
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